
 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

上海百鹰衡器有限公司 

地址：上海市宝山区城银路 318 号 

网址：http://www.byhengqi.com.cn/ 

电话：021-6107 7828 

传真：021-6107 7838 

维修：021-6199 9240 

客服：4006525218 

邮编：200444 

      

 

               沪制 00000352 号 
 

OCS 系列电子无线吊秤 

 
 

  日 常 使 用 指 南 
 

 

 

  

 

 

 

 

 

                            

 

百 鹰 衡 器 

          敬请用户在使用 BY-9800B型称重显示控制器之前 
                  必须认真阅读本使用说明书 

 

 



 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

目    录 
 

主要技术指标 .......................................... 1 

仪表显示及键盘功能..................................... 2 

显示界面 

 键盘功能说明 

      仪表参数设置........................................... 5 

贮存打印参数的设置方法 

零区滤波参数的设置方法 

通讯参数的设置方法 

其它参数的设置方法 

      称重的数据处理 ........................................11 

按编号和货号进行分类统计并打印 

如何查询贮存的数据 

如何清除贮存的数据 

      打印机的使用及维护.................................... 15 

充电器、电池的使用.................................... 16 

无线吊秤的使用........................................ 17 

安全及保修事项........................................ 18 

       

 

 

 

 

                                                                                                                         目录 



 

无线吊秤的使用 

 

秤体端工作： 

    吊秤装上天线和电池，打开开关，工作指示灯快速闪烁，表示秤体 

进入工作状态。 

 

显示器端工作： 

    将随机所配天线接入手持仪表上端的天线插孔，按下仪表的“ON” 

键。若通讯正常，仪表信号标志亮起，过几秒钟后显示秤体当前称量， 

表明上下端工作正常。 

 

使用注意： 

■ 仪表在无通讯信号的状态下，30分钟自动关机。 

■ 仪表在称重数据稳定的状态下，30 分钟无任何操作及数据变化，则 

自动关机。再次使用，需重新开机。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

显示界面 

 

 

 

 

                                            

                                    

界面字符意义：                     

■编号：00000                        

用于分类统计称量数据，可输入 5位数字。                             

■货号：00                              

用于货物分类统计，可输入 2位数字。 

■次数：000 

表示当前界面信息下的称重累计次数。  

■            

显示仪表内置电池的当前电量指示：  

         ：表示电量满。 

         ：表示剩余 50%电量。  

         ：表示剩余 20%电量。 

         ：表示电量用完。 

      ■A： 自动/手动指示，A显示时表示当前为自动状态，称重稳定后会自动贮 

存打印。开机默认手动。 

      ■kg：表示当前重量的单位。 

      ■  ：信号指示，该标志显示时表示信号正常，可以称重。 

      ■毛/净： 

            表示当前显示重量是毛重值还是净重值。 

      ■稳定： 

            称重数据稳定标志，该字符显示时，表示当前称量已稳定，可以进 

行贮存打印操作，或读取有效称重数据。 

      ■零位：显示时表示当前为零位。 

吊秤如何工作 
                                                仪表显示及键盘功能                                       无线吊秤的使用 

编号:00000  货号:00  次数:000   
 

    

A    毛 

稳定 

kg  零位 
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打印机的使用及维护 
 

安装步骤： 

 

1、如图 1所示，沿着箭头方向按下开门扳手。 

2、如图 2所示，把开门板手往外扣，使机头滚轴跳出打印头。 

3、打开纸仓盖，把打印纸装入，并拉出一截（超出一点撕纸牙齿），把 

纸放整齐，同时注意纸的方向，如图 3 所示，有药液一面（光滑面） 

向上。 

4、合上纸仓盖，打印头走纸轴压齐打印纸后稍用力把打印头走纸轴压回 

打印头，并把开门板手推入复位。 

5、接通打印机的电源，然后按 LF 键使机头转动，看一下纸是否走歪。 

    

       

 

  

      ■“6/统计”键 

         数字 6和统计功能复合键。 

      ■“7/F1”键 

         数字 7和备用键“F1”复合键。 

      ■“8/毛净”键 

         数字 8和毛重/净重功能复合键。 

      ■“9/补打” 键 

         数字 9和补打功能复合键。 

      ■“0/F2”键 

         数字 0和“F2”细分度复合键。 

■“设皮”键 

         用于设置皮重值。 

      ■“   /C”        

         用于进入设置参数菜单和退出功能复合键。 

      ■“确认 ”键 

         用于确认有效输入。 

      ■“贮存打印”键 

         用于贮存并打印当前称重数据。 

      ■“去皮”键 

         用于去除皮重。 

      ■“置零”键 

         用于使称量归零。 

      ■“ON”键 

         开机键 

      ■“OFF”键 

         关机键。 

       

 

 

 

 

充电及注意事项 
                                                仪表显示及键盘功能                                                 打印机的使用及维护 
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如何查询称重数据和输入物料规格：       
 

按“查询”键，显示如下界面：             

 

 

 

 

 

                            

按数字键选择查询项（可三项组合查询），选好后按“确认”键，仪 

表显示出查询项的总重及当前内存情况，称重记录按倒序显示。可查看每 

次记录的序号、时间、重量。       

 

 

 

                                                 

                                     

 

1、在第一个界面下按“确认”，可查看当前仪表内存情况，例如：显示 

80/2000，表示：80为当前使用量；2000 为内存总量。     

2、第二个界面下按“查询”键，数据按累计序号从大至小查询，按“确 

认”键数据按累计序号从小至大查询。 

3、第一个界面下的“总重”，是之前贮存打印过的几次称重的重量之和。 

   查看好之后，按“查询”键可返回称重状态。 

4、规格输入: 在第一个界面下，按“4/走纸”键，显示如下界面： 

 

 

 

 

 

 

          自动贮存打印状态下，按“5/自动”键，仪表可转换为手动贮存打印 

状态，同时提示符“A”熄灭。 

4．联单打印 

    如果该项选择，在重量数据稳定后按下“贮存打印”键，仪表会打印 

出一张包括所有信息的称重单，同时数据会存入内存。 

5．统计明细 

    如果该项选择，在进入统计界面，按选择的条件统计打印内存中的数 

据时，打印机只打印总重的单据，不打印明细称重记录。 

6．打印参数 

1．走纸行数 

该参数可设置统计打印后的空白走纸行数。 

2．打印下限 

      仪表每次贮存打印后，吊秤需要回到满量程的一定百分比范围内才 

可进行下次起吊操作，无须回零。该项即用于设定满量程的百分比。 

        3．记录走纸 

打印机因为本身的结构特点，导致每次打印一条记录时，使用者看 

不到该条记录。本项选中后，每次打印一条记录后，打印机会走纸出来。 
  4．打印时间 

  该功能选中后，每次单条打印时，会把当前时间打印在称重单上。 

 

1．使用编号货号参数设置方法 
         在“贮存打印设置”界面下，按“1/清除”键，显示：                             

 
 
 
 
 
 

            
 

                                                    称重的数据处理 

编号:00123  货号:02  次数:000   
1．按编号查询 □      4.规格 
2．按货号查询 □        总重:00000 
3．按日期查询 □ 

编号:00123 货号:02 日期:08-10-12   
总重：6000kg        内存：0006/2000 
0006      11:03      1000kg 
0005      11:12      1000kg 

                                     仪表参数设置 

使用编号货号设置                     
 

1.贮存并打印 □   
2.贮存不打印 □   

6 
13 

请输入规格值   0×0  
1.规格 1：   000  0 
2.规格 2：   000  0 



 

称重数据处理 
 
按编号和货号进行分类统计并打印 

  如何输入编号 

■ 在称重界面下按“编号”键，编号的最后一位数字下有光标显示， 

表示该位为可修改位。此时按数字键输入相应的编号值，每按一 

下键，数字向左移动一位，最多可输入 5位数字。输好后按“确 

认”键，同时光标消失。 

■ 在该编号界面下，待称重数据稳定后按“贮存打印”键，称重数 

据就存入该编号下，如果打印状态为有效，仪表会打印出该次的 

单次称重记录。 

 

  如何输入货号 

■ 在称重界面下按“货号”键，货号的最后一位数字下有光标显示， 

表示该位为可修改位。此时按数字键输入相应的货号，每按一下 

数字键，数字向左移动一位，最多可输入 2位数字。输好按“确 

认”键，同时光标消失。 

■ 在该货号的界面下，待称重数据稳定后按“贮存打印”键，数据 

就存入该货号下，如果打印状态为有效，仪表会打印出该次的单 

次称重记录。 

 

注意： 

■ 编号和货号可以组合使用。 

 

第一种统计打印的方法： 

          如果贮存打印参数设置里贮存并打印设为有效，（祥见 P5-6）， 

在每次称重数据稳定后按“贮存打印”键，打印机会打印出该次称 

重的一条重量记录。一组称量完毕后按“统计”键打印机会打印出 

本组称量的所有详细信息，格式如下： 

 

 

零区设置               
 

在“参数设置”界面，按“3/日期”键进入“零区设置”界面： 

       

 

 

       

 

 

1．开机置零参数的设置 

      该参数可设定仪表在开机时对秤体称量的置零范围。 

  设置方法： 

      请按“1/清除”键，参数数字下的光标显示，按“查询” 键，可 

使数字在“4、10、20、40”数值之间转换，选好后按“确认”键。 

    20%FS，表示最大称量的百分之二十（一般情况下应设为 20%）。 
 

2．手动置零参数的设置 

      该参数可设定仪表在称重数据稳定后按下“置零”键时，使仪表回 

零的范围。 

  设置方法： 

            请按“2/时间”键，参数数字下的光标显示，按“查询” 键，可使 

        数字在“4、10、20、40”数值之间转换，选好后按“确认”键。 

4%FS，表示最大称量的百分之四（一般情况下应设为 4%）。 
 

       通讯设置 

        
1．屏幕显示 

如果该功能选中，仪表可以通过 RS232 接口，使与之相连的外部大 

屏幕显示当前重量。 

        ■ 与大屏幕的连线必须小于 30米。 

           

                                        仪表参数设置 

零区设置                     
 

1.开机置零范围  20% FS 
2.手动置零范围   4% FS 
提示：请按[查询]键选择 
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                                        称重数据处理 
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滤波设置 
    在“参数设置”界面，按“5/自动”键进入“滤波设置”界面： 

    ■ 根据现场的稳定条件设置此参数，稳定条件越差该参数设的越大。 

    ■ 滤波参数值越大，显示数据变化越慢。 

■ 按相应的数字键可设置，一般该参数设 3或 4档，共 0-7 档可设。 

 
其它设置 

在“参数设置”界面，按“6/统计”键进入“其它设置”界面： 

 

中文设置 

按“1/清除”键进入“中文设置”，界面显示： 

 

 

 

 

 

 

1．中文货号设置 

    按“1/清除”键进入“中文货号设置”界面，显示： 

 

 

 

 

 

 

输入货号，按“确认”键，光标跳到货名处，按数字键输入汉字区位 

码，按“确认”键加以确认。如果要输下一个货号，此时按“  /C”光标 

又跳回货号下，这样可以继续输下一个货号，全部输好后按“统计”键可 

打印出仪表内的中文货号对照表。 

 

 

2．打印抬头设置 

         按“2/时间”键进入打印抬头设置项，仪表显示： 

 

 

 

 

 

 

 

此时按数字键输入汉字区位码，然后按“确认”键加以确认。再按“统 

计”键可打印出打印抬头对照表。 

  

      注意： 

          ■ 中文货名最多可输入三个汉字。 

          ■ 已输好的中文货名，以后打印统计单时货号项会显示出对应的中文 

名称。 

          ■ 可以删除中文货名，操作方法是：进入中文货号设置项，将对应货 

号的中文区位码全部改为 0即可。 

          ■ 中文打印抬头最多可输入 8个汉字，以后每次打印统计单时都会在 

打印单最上一行打上对应的中文抬头。 

          ■ 输入区位码的过程中数字输错，可按“  /C”键删除后重输。 

       

      当前电池电压的查询 

          该功能可查看当前电池电压。在“其它设置”界面下按“2/时间”键 

就可以看到当前电池电压。 

 

      细分度 

          该功能选定后，仪表称重时按“0/F2”键，仪表的分度值将会在设定 

的分度值以内逐级改变，按一下，界面上的分度值变一次。 

 

                                     仪表参数设置                                      仪表参数设置 
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中文设置                     
 

1.中文货号设置 
2.打印抬头设置 
 

中文货号设置                     
 

货号：00   货名：0000  0000  0000 
                 0000  0000  0000 

打印抬头设置                     
 

中文：0000  0000  0000  0000 
      0000  0000  0000  0000 
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主要技术指标 
 

指标名称 指  标  范  围 

产品标准 GB/T11883-2002《电子吊秤》 

准确度等级 符合国际 OIML Ⅲ级 

A/D 转换速度 ≥50 次/秒 

转换原理 ∑—△ 

传感器供桥电压 DC 5V 

传感器连接方式 采用 4 线式 

最大内码 100 万码 

非线性 ＜0.01 ％F.S 

标定 全部采用键盘完成 

时钟 可显示：年/月/日，时/分/秒 

±5S /24h，不受关机影响 

串行通讯接口 RS232C 

数据贮存 可按编号、货号区别贮存，共计 2000 组记录 

显示 192×64 点阵液晶中文显示屏（带夜间背光） 

读数稳定时间 ≤5 秒 

超载报警值 最大秤量+9e 

安全载荷 125%最大秤量 

使用环境温度 秤体 -10℃～+50℃；仪表 0℃～+40℃ 

使用环境湿度 20℃时，≤85% 

无线收发最大距离 200 米（开阔场） 

无线电频率 450MHz 

 

 

 

 

 

 

                                          

安全及保修事项 
 
        此无线吊秤设计时已考虑其安全系数，在使用时请不要超过其最大称 

量，最大称量已标示于吊秤明显处。若因超载使用而造成的任何损害， 

本公司将无法负责。 

■  请定期每三个月检查仪表、吊环、吊钩及其它零件。如发现有任何异 

常，请及时与本公司联系，以确保安全和正常的使用。 

■  应避免剧烈碰撞和长期雨淋。特别应注意防止秤体从挂钩上掉落，从   

高处掉落会对吊秤造成严重损坏。 

■  非高温吊秤不能工作在高温环境下。严禁在秤体上进行电焊操作，否 

则会损坏 A/D 发射器及传感器。 

■  吊秤正常使用时，天线无需每天拆下，经常拆装天线，容易使天线及 

插座磨损。注意保护天线，勿碰撞、淋水。万一损坏请同供应商联系， 

勿用其它物品代替连接。 

 

 

 

 

          本机除打印机与电池以外，其余部件非人为损坏保修一年。 

          打印机与电池不在保修范围。 

      ■  打印机的使用寿命，与使用频率即打印量有直接关系，使用频率高则  

使用时间短，使用频率低则使用时间长。所以打印机不能以使用时间 

做为保修的期限。 

      ■  电池的使用寿命，与使用和充电习惯直接相关。电池一定要将电量用 

尽才能进行充电。充电时一定要将电量充满才能结束充电。不良的使 

用习惯将会降低电池的使用寿命。所以电池不能以使用时间做为保修 

的期限。 

 
 

                                            安全事项                                                       主要技术指标 
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键盘功能： 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■“编号”键                     

  用于设定编号。对多个送货单位或个人，可设定不同的编号加以区别。 

■“货号”键                    

用于设定货号，以区别不同的货物。 

■“查询”键                   

用于查询称重记录。          

■“背光”键                  

  显示屏的背光开/关键。                 

■“1/清除”键                

数字 1和清除功能复合键。     

■“2/时间”键                

数字 2和时间功能复合键。     

■“3/日期”键                  

数字 3和日期功能复合键。    

■“4/走纸”键 

数字 4和走纸功能复合键。 

■“5/自动”键 

  数字 5和自动功能复合键。 

 

 

充电器、电池的使用 
       

何时充电 

■ 当显示屏电池标志位上的欠压标志显示时，表示需要充电了，请尽快给 

仪表充电。当欠压标志亮起后，仪表还能使用 1分钟，1分钟后自动关 

机，以保护电池。 

■ 在无线信号正常接收和称重过程中，吊秤显示仪的显示屏显示：“吊秤 

电池低电压”表示秤体供电电池欠压，需要充电。欠压显示后还能再 

使用 30 分钟，30 分钟后秤体供电端自动关机。 
 
充电使用时间 

■ 秤体电池为 6V/4Ah 铅酸电池，正常使用时间为 55小时左右。 

■ 仪表电池为 6V/4Ah 铅酸电池，正常使用时间为 40小时左右。 
 
充电器的使用 

■ 充电器有三个指示状态：接上 220V 电源，指示灯为绿色；充电时，指 

示灯为红色；电池充足后，指示灯转为绿色。 

■ 该充电器为智能充电器，电池充足电需要 4～5小时左右。电池充足后， 

智能充电器会自动转入涓流状态以保护电池。为了更有利于延长电池使 

用寿命，在电池充足后，最好尽快取下。 

 

给仪表充电时，请先给充电器接通 220V 电源，看到充电器的指示灯变 

绿后再把充电插头插到仪表的充电插座，防止电压浪涌对仪表的冲击。 
 
电池安全事项 

本设备由铅酸充电电池供电，请遵循以下注意事项： 

■ 不要使电池进水短路，短路会损坏电池。 

■ 不要短接电池插头，否则会损坏电池及短接物。 

      ■ 如果电池长期放置不用时，请每隔二个月拿出充电一次。 

      ■ 为使铅酸电池的使用寿命尽可能延长，请将电池电量用至欠压后再充 

         电。并且每次充电，都要把电池充满。          

 

                                                仪表显示及键盘功能 

编号 

货号 

查询 

背光 

1 
清除 

4 
走纸 

2 
时间 

5 
自动 

3 
日期 

6 
统计 

7 
F1 

8 
毛/净 

9 
补打 置零 确认 

去皮  

贮存打印 设皮 

0 
F2 

ON OFF 

C 
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                                                充电器、电池的使用 
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仪表参数设置 
 

在称重界面下按“  /C ”键，显示下图所示的“参数设置”界面： 

 

 

 
 

 

 

 

打印参数的设置 
按“1/清除”键进入“贮存打印设置”界面： 

             

                                         

 

                                      

 

                                    

概念解释： 

1．使用编号货号设置           

对已输入相应编号、货号的称重物设置此项。在称重数据稳定后按 

“贮存打印”键，即可实现所需要的数据处理方式。         

2．不用编号货号设置           

对编号、货号都为零的称重物设置此项。在称重数据稳定后按“贮存 

打印”键即可实现所需要的数据处理方式。 

3．自动贮存打印 

如该项设置为有效，则在称重状态下按“5/自动”键，仪表可转换到 

自动贮存打印状态，同时提示符“A”显示。打印设置为有效，在每次称 

重数据稳定约数秒钟后，仪表会自动执行贮存打印一次，打印出该次称重 

的单次记录。打印设置为无效，则只贮存数据，不进行打印。 

 

 

      “规格：000  0”表示：前 3位数为规格值，后 1位数为小数点位数。 

例如：要输入的钢管规格为 10×2.5 

      按“1/清除”键，输入“010  0”，按“确认”键 

      按“2/时间”键，输入“025  1”，按“确认”键。 

如何清除贮存的数据 
 
          在称重界面下按“1/清除”键，仪表显示如下： 

 

 

 

 

 

 

          1．单清 

                 清除当前界面所对应的编号、货号的最后一次贮存的单次称重 

记录。按数字键 1选中后按“确认”，仪表返回称重界面，同时总 

次减一，单清操作成功。 

注意： 

■ 如有误操作导致数据存入内存，可使用单清功能清除该数据。无 

   须回零，可继续进行贮存打印操作。 

■ 次数为“0”时，统计以后不能再进行单清操作。 
 

          2．总清 

清除内存中的所有数据。按数字键 2选中该项后，按“确认” 

返回称重界面，界面显示编号，货号变为零，总次清零，表示已清

空内存，总清操作成功。 

 

 

 

 

 

                                                      仪表参数设置 

参数设置                   QQ-6.00Q 
 

1.打印设置          2.系统设置 
3.零区设置          4.通讯设置 
5.滤波设置          6.其它设置 

贮存打印设置                     
 

1.使用编号货号设置    4.联单打印□ 
2.不用编号货号设置    5.统计明细□ 
3.自动贮存打印  □    6.打印参数 
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                                                      称重数据处理 

编号:00123  货号:02  次数:003   
1．单清 □ 
2．总清 □ 
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贮存并打印              
若选择该项有效，称重数据稳定后，按下“贮存打印” 键，打印机会 

打印出该次称重的记录，并将该次称重数据保存到对应的编号、货号的内 

存中，同时次数加一。 

 
贮存不打印 

如果选择该项有效，在称重数据稳定后，按下“贮存打印”键，仪表 

将数据保存到对应的编号、货号的内存中，并将次数加一，但不打印本次 

称重记录。（需要打印时，可到统计打印里去打印称重单。） 

 

注意事项 
 

■“贮存并打印”与”贮存不打印”只能选一项。 

■ 按相应的数字键选择好所需项后按“确认”键。退出可按“  /C”键。 

 

2．无编号货号参数设置方法 

■ 无编号，货号的意思就是编号与货号都为全“0”时。 

■ 设置方法同有编号货号参数设置方法相同。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

称  重   单 

--------------------- 

日期：2008-10-12 

编号：00123 

货号：02 

总重：4000 kg 

总次：0004 

--------------------- 

序号   时间   重量 

004   9：12   1000 
003   9：05   1000 

002   8：50   1000 

001   8：30   1000 

      

第二种统计打印的方法： 

 

■ 如果贮存打印参数设置里贮存不打印设为有效（祥见 P6-7），在每 

次称重数据稳定后按“贮存打印”键，该次称重记录只被贮存，不 

打印单条记录， 

■ 需要打统计单时，可按“统计” 键，进入如下界面： 

                              

 

 

 

 

 

             此时可按数字键选择统计项，选好后按“确认”键，打印机会打出 

相应的统计单，格式同第一种统计打印方法。 

 

 

                                                      仪表参数设置 
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                                                      称重数据处理 

编号:00123  货号:02  次数:000   
1．按编号统计 □ 
2．按货号统计 □ 
3．按日期统计 □ 
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