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第一章  概述


��� 本公司生产的HT9800-F1+型无线数传式称重显示器, 采用MCS-52系列单片微处理器、高速高精度逼近式A/D转换新技术以及高抗晃动滤波技术，结合现代无线电技术, 具有很高的可靠性，良好的精度和完善的软件功能。本显示器适用于无线传输式电子吊钩秤。 
特点 
1、HT9800-F1+仪表由秤体的A/D发射盒和体积小巧非常适合便携使用的显示器组成。

2、全钢结构外壳,耐撞击,抗电磁干扰能力强。

3、特有的抗晃动数字滤波新技术，使吊秤重量显示更稳定。
4、新研究的误码处理新技术，使数据传输准确、可靠无误码。

5、使用5V/10mW发射功率模块，在无阻挡的环境下测试最大传输距离520m。传输频率为433MHz，有32个频点可以选择。
6、采用工业级芯片制造，可以在-40～+85℃的环境下使用。
7、用6V/3Ah锂电池供电

⑴A/D发射盒（接1只传感器） 耗电67mA  理论上可用59h
⑵F1+显示器（不打印时）    耗电80mA 理论上可用50h

⑶传感器供桥电压为5V，可以接10个350Ω传感器。

8、采用背光液晶显示，白天晚上清晰可见。同时带有电池电量显示功能，及时提醒用户充电。
9、能贮存多达2666次称重记录，可查询贮存的称重记录。
10、具有设皮和去皮功能，累计显示和累计打印功能。
11、内置EPSON M-150微型打印机，有多种打印设置功能。
12、配有RS-232C和20mA电流环串行通讯接口。可接计算机和大屏幕显示器。

13、多种错误信息提示功能。
14、具有高可靠的数据断电保护功能及万年历时钟功能。

15、7.2V开关电源充电（带指示灯），充满自动停止充电。
第二章  主要技术指标和功能

●量程范围：         0~12mV

●A/D转换速率：     100次/S

●A/D转换分辨数：   100万

●非线性：           ≤0.01% F·S·
●零点温漂：         ≤0.1μV/℃

●满量程温度系数：   5ppm/℃

●最小分辨率：       0.1μV/d

●传感器供桥电压：   DC5V

●无线电频率         433MHZ有32个频点可选

●无线传送距离       无阻挡时不小于450m
●串行通讯接口：     RS-232和20mA电流环

●波特率：           1200、2400、4800、9600bps可选
●显示器充电一次待机工作时间  ≤50h（配串行通讯接口时）
●工作温度：         -40～+85℃

●电源：             6V/3Ah锂电池
●外形尺寸：         260×185×55 mm
第三章  安装联接 

1、 秤体A/D发射盒接口定义如下
	   1
	   2
	  3
	  4
	  5
	  6

	 +6V
	 GND
	  +E
	　-E
	 +IN
	 -IN

	红(粗)
	黑(粗)
	红
	黑
	绿
	白


二、便携式显示器接口

1、 RS-232C串行通讯接口和20mA电流环串行通讯接口

采用DB-9芯针连接器，其针位定义如下：

	   1
	   2
	   7
	   8

	GND
	L
	 TXD
	 GND


⑴连续发送称重值

⑵波特率：1200、2400、4800、9600bps可选
⑶串行通讯的数据格式
10位：1位起始位（0），
8位数据位（D0～D7），
1位停止位（1）

⑷串行通讯发送的重量数据为ASCII码，每次发送12个字节。

其定义如下：

    第１字节： 起始位（02H）

    第2字节： 状态字A

第3字节： 状态字B

第4字节： 状态字C

第5字节： 6位重量值的高位

       ：

    第10字节：6位重量值的低位

    第11字节：回车（0DH）

第12字节：换行（0AH）
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状态字A  

 D7＝0、  D6＝0、  D5＝1、  D4＝0、  D3＝0

小数点   X     .X     .XX    .XXX   .XXXX  .XXXXX

D2 —    0      0      1      1      1      1

D1 —    0      1      0      0      1      1

D0 —    0      1      0      1      0      1

状态字B

    D7＝0、　D6＝0、  D5＝1、  D4＝1

D3 — 非动态为0，动态为1。

    D2 — 量程以内为0，超载为1。

    D1 — 重量值正为0，负为1。

    D0 — 0

状态字C （20H）
2、充电器接口

中间为电源正，外圆为电源负。


[image: image1.wmf]
第四章  标定调试

一、设置参数

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	标定

 8   8   8 
 8   8   8 
输入


	 888888

CAL  1
	在称重状态下，按标定键，按数字键输入6位密码，初始标定密码设置为888888；
用户可自行修改。
CAL = 1 参数设置

	2


	输入


	F      
 888888
	显示原来的密码888888。

	3

	 7   7   7 
 7   7   7 
输入
	 777777
d    **
	输入新的密码，任意6位数；密码修改后请用户记住

例：密码为777777

	4
	 1   0 

输入

	d    10
dc    *
	分度值设置：

d = 1、2、5、10、20、50
例：d = 10


	5
	 0 

输入
	Dc    0
 ******
	小数点设置：

dc = 0、1、2、3
0－0、1－0.0、2－0.00、3－0.000
例：dc = 0

	6

	 0   3   0 
 0   0   0 

输入
	  30000
F1    *


	秤的量程设置：

输入秤的最大量程值，自动生成超载报警值为F+9d
例：30000

	7


	 2 

输入
	F1    2
F2    *


	零点跟踪设置：

F1 =0、1、2、3、4、5、6
0－取消零点跟踪、
1－0.5e、2－1.0e、3－1.5e、
4－2.0e、5－2.5e、6－3.0e
例：F1= 2即1.0e。


第四章  标定调试

续上表：

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	8
	 2 
输入
	F2    2
F3    *


	开机置零范围设置：

F2 = 1、2、3、4、5

1－2%F.S.  2－4%F.S.  3－20%F.S.
4－50%F.S.   5－100%F.S.
例：F2 = 2

	9
	 4 
输入
	F3    4
F4    *


	按置零键的置零范围设置：

F3 = 1、2、3、4、5

1－2%F.S.  2－4%F.S.  3－20%F.S.
4－50%F.S.   5－100%F.S.
例：F3 = 4

	10
	 0 
输入
	F4    0
F4.1  *

	打印方式选择设置：

F4 = 0、1

0－手动打印

1－自动打印

例：F4 = 0

	11
	 1 
输入
	F4.1  1
F5    *
	打印次数选择设置：

F4.1 = 0、1

0－连续打印
1－一次打印
例：F4.1 = 1

	12


	 2 
输入
	F5    2
	波特率选择设置：

F5 = 0、1、2、3

0－1200、1－2400、2－4800、3－9600
例：F5 = 2
按输入键回到称重状态。
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因为在F4中可选择手动打印或自动打印，上图步骤11所示为手动打印后出现的界面。如若F4=1选择自动打印，将出现下图的界面。

	10
	 1 
输入
	F4    1

F4.2  *


	打印方式选择设置：

F4 = 0、1

0－手动打印   1－自动打印
例：F4 = 1

	11
	 2 
输入
	F4.2  2

F4.3   
	自动打印的稳定范围设置：

F4.2 = 0~9d可选
(0~9表示0~9个分度值可选)
例：F4.2 = 2

	12


	等待一秒钟
	F4.3   
    ***
	自动打印的稳定时间设置：

0~200S内可设定

	13


	 0   3   2 

输入
	    032

F4.4   

	输入032，表示显示重量稳定32S后，才认为稳定，方可打印

	14


	等待一秒钟
	F4.4   
   ****


	自动打印的最小重量设置：

5~8000kg内可设定

	15


	 1   0 
 0   0 

输入
	   1000

F5    *
	输入1000，表示当前自动打印的最小重量为1000kg，

按输入回到称重状态

	16


	 2 
输入
	F5    2
	波特率选择设置：

F5 = 0、1、2、3

0－1200、1－2400、2－4800、3－9600

例：F5 = 2
按输入键回到称重状态。


注：每一步设置参数的操作，如不需要修改该项参数均可按退出键，直接进入下一步设置参数的操作。
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二、标定和补偿标定（在操作该步前，请先通电预热15分钟）

⑴自动标定

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	标定

 8   8   8 
 8   8   8 
输入


	 888888

CAL  1
	在称重状态下，按标定键，按数字键输入6位密码，初始标定密码设置为888888；
用户可自行修改。
例：密码为888888

	2


	 2 

输入


	CAL  2

 ******

	标定设置：

CAL = 2
显示空秤零点内码，让秤空载并稳定

(当内码显示为0，则表明该仪表或传感器不正常)

	3


	输入


	      0

	按输入键输入空秤的零位

	4
	上标准砝码
	 ######

	加载，在吊钩上加载一定量的砝码。
######为加载砝码后的显示重量。

例：5000kg (越接近满量程越好)

	5
	输入

 5   0 
 0   0 
输入

	      0

   5000

	待显示值稳定后，按输入键,按数字键输入吊钩上加载的砝码重量5000kg，再按输入键标定结束，返回称重状态


第四章  标定调试

⑵补偿标定（补偿标定可以进行多次）

    比如：在吊钩上已有重物，其实际重量为：5000kg，但显示值为：5020kg。此时，我们可以使用补偿标定加以修正，而无需将重物从吊钩上取下。具体操作如下：
	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	标定

 8   8   8 
 8   8   8 
输入


	 888888

CAL  1
	在称重状态下，按标定键，按数字键输入6位密码，初始标定密码设置为888888；
用户可自行修改。
例：密码为888888

	2


	 2 

输入


	CAL  2

  *****

	标定设置：CAL = 2

显示内码

	3


	退出

	   5020

	此时吊钩上已有重物。

5020kg表示重物的显示重量

	4
	输入

 5   0 
 0   0 
输入
	      0

   5000

	按数字键输入吊钩上重物实际重量5000kg。标定结束，返回称重状态


第五章  操作方法


一、面板各按键功能说明:

背 光: 称重状态下，按该键可开启或关闭液晶显示器背光。

标 定：进入标定和调试功能。
  货 号: 货物类别号（2位数字）。
走 纸：可启动和停止打印机走纸。

查 询：查询仪表内存贮的称重记录 。
去 皮：去除皮重。

设 皮：设置皮重。

输 入：手动打印时按该键进行即时打印称重值。
退 出：取消此次操作。
日期/时间：显示当前日期或时间。

补充打印: 重复打印称重单。

累 打：打印累计重量值。

累 显：显示累计重量值。

清 除：用于清除仪表内存中贮存的称重记录。

置 零: 在设置的置零范围内，使毛重值为0。
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二、指示灯说明
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1、［稳定］指示灯：灯亮表示称重显示值稳定，可以读数。

2、［毛重］指示灯：灯亮表示显示毛重值。
3、［净重］指示灯：灯亮表示显示净重值。

4、［自动］指示灯：灯亮表示自动打印称重单。

5、［打印］指示灯：灯亮表示显示器选择打印。

6、［零位］指示灯：灯亮表示毛重值为零。

7、［信号］指示灯：灯亮表示已接收到秤体发射过来的重量数据。

8、［电池］指示灯：电池电量用完后要立即充电。

9、［零位］指示灯：灯亮表示显示毛重值为零。

10、[  kg ] 指示灯：灯亮表示称重单位为千克。

11、[  l b ] 指示灯：灯亮表示称重单位为磅。

三、显示器使用方法
1、 开机（打开显示器电源开关前建议先打开秤体电源开关）
⑴ 按住显示器右侧的红色按键2秒打开电源, 显示器进入开机自检状态，自检完毕自动进入称重状态。开机时，如秤上的重量偏离零点，但仍在设置的开机置零范围内，显示器将自动置零，显示器显示0。 
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⑵ 开机后显示器如能接收到重量数据，则显示器信号指示灯亮，若信号指示灯暗，则表明显示器没有接收到重量数据，请仔细检查秤体A/D发射盒部分的电源及传感器连线。

2、 称重操作 
⑴去皮
	 序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	去皮

	 ######
      0


	在毛重状态下，按去皮键显示器把当前的显示重量作为皮重值，净重指示灯亮,净重显示值为0。可随时按退出键，回到毛重状态，皮重回0。


⑵设皮

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	设置皮重

	P     0

	在已知皮重时，进入皮重设置

	2


	 2   0 
 0   0 
输入


	   2000
 ######

	按数字键输入已知的皮重。
例：皮重为2000kg

净重指示灯亮,净重显示值为######，

######=原称重值-已设皮重(2000)。

可随时按退出键，回到毛重状态，此时皮重回到0。


⑶设置货号

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	货号

	H    00

	在称重状态下，按货号键显示H00,
货号00~99的任意两位数字。

	2


	 1 
输入


	H    01
 ######
	按数字键输入货号。

例：货号为H01
货号设置完毕回到称重状态。
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⑷ 手动存入和打印称重单

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	输入

输入

……
	 ######
 LoAd 
 LoAd 
……
	在称重状态下，按输入键，即把本次称重值存入并打印。

每称重一次重复该操作。

……

	2


	累计

	 LoAd 

	称完后，按累计键，打印累计值。




注：①必须在称重单打印前输入车号和货号，在打印累计值后， 

自动清除序号。车号为00000时，打印称重单时不打印车号，称重单可以用补充打印键打印多份。

    ②在选择一次打印时，称重一次只能存入一次，在重量回零
前重复按输入键无效。
③在参数设置操作中，如果F4设置为1,为自动打印称重单，

重量稳定后,自动存入本次称重值,并打印称重单.

    ④在称重状态下，按累显键，显示器即分两次显示当前累计重量，先显示高三位重量值，再显示低五位重量值，然后自动回到称重状态。
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⑸ 打印格式如下:
称 重 单

--------------------
日期      2004-05-06

车号           00012

货号              01

--------------------

序号   时间   重量kg
0001  10:10    1000

0002  10:12    1200

0003  10:15    1600

0004  10:18    1100

0005  10:20    1800

0006  10:22    1200

--------------------

累计        7900 kg

2004-05-06    10:26

--------------------

⑹ 清除内存
显示器内存可以贮存2666个称重记录，每个称重记录的内容包括：车号、日期、时间、货号和重量。存满或不再需要所存数据时应清除所存记录。 

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	清除

	  -CL- 

	在称重状态下，确认内存是否真的要清除，如不需要清除，则按退出键回到称重状态。

	2


	输入

	 CLEAr

	清除内存需要等待20~30秒钟的时间,
清除内存结束后自动回到称重状态。


注:本机对称重数据实行可靠保护,关电后数据不会丢失,若要  

清除内存需人工清除。
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3、按货号累计打印

在称重状态下，打印完称重单后，按累打键，显示器即打印按货号的累计值。
打印格式如下:
重 量 累 计 单

 ---------------------

货号          重量

  01          12000 kg

  02          23200 kg

  03          22600 kg

  04          15100 kg

  05          33800 kg

  06          26200 kg

 ---------------------

 累计        132900 kg

 2004-05-06     11:26

 ---------------------

4、查询称重记录中的各次重量
�   该功能用于查询称重记录，按倒序查询。

	序号
	按键操作
	显示
	说明

	1
	查询

	n#####

	显示器按倒序显示存入的各次重量值。



	2


	输入

	n#####

	每按一次输入键显示一个称重值。

内存重量显示结束，自动回到称重状态。
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5、其它操作
⑴ 打印机装纸

具体步骤如下:

第一步:关闭电源抽出打印机盖板。 

第二步:松开固定纸卷的螺母,取出纸销,装入卷纸后再放回并拧紧螺母。

第三步:把纸头插入进纸口,打开电源然后按走纸键打印机自动进纸。 

第四步:合上打印机盖板，完成装纸后再按一次走纸键停止进纸。

[image: image3.wmf]：在装纸时请使用走纸键，切勿用手拉打印纸，若觉得装纸困难，请咨询供货商。��
⑵ 日期、时间的显示和设置

在称重状态下，按日期/时间键，显示当前日期, 再按
日期/时间键，显示当前时间。若要修改日期，则在显示日期时，按输入键，再按数字键输入正确的日期（例如当前日期为2004年6月2号，则应输入040602，中间0不能省略），然后按输入键完成日期的修改。若要修改时间，则在显示时间时，按日期修改步骤进行修改。

⑶ 充电

① 秤体A/D发射盒与显示器均由电池供电，因此要分别充电。将秤体内电池从吊秤上取下充电。必须及时给电池充电，过度放电会缩短电池寿命。当显示器最高位显示“L”时应给秤体电池充电。

② 当显示器电池电量指示为零时，应给显示器内电池充电。将充电器插孔插入相应插座内，充电器电源插AC220V电源即可充电，充电一次约需8小时。充电器输出为DC7.2V/750mA。

第五章  操作方法


6、自动关闭

    吊秤秤体仪表具有自动关机功能，若1小时无操作秤体A/D发射盒即自动关闭电源。

第六章  信息提示


以下是仪表在操作过程中显示的信息提示所代表的含义：

	序号
	显示
	说明

	1
	- - - - - -
	超载报警信号，如果这是一台未经调试的秤，经过标定以后，出错信号就会消除。

	2


	 LoAd 

	表示正在把数据传送给打印机。

	3


	  -CL- 

	进入清除内存功能，可按退出键，也可按输入键确认

	4
	 CLEAr

	正在清除显示器内存，清除需等待20 ~30秒钟。

	5


	 --no-- 

	显示器没有接收到来自秤体的重量数据。

	6


	  Er01 

	重量标定时秤台上未加重量。

	7


	  Er02 

	补充打印时，没有贮存记录，无法补充打印。

	8
	  Er03 

	清除贮存空间时未能有效清除，需重新清除，如还不能有效清除，请更换贮存芯片。

	9
	  Er04 

	查询称重记录时，没有贮存记录，无法查询。

	10
	  Er05 

	2666次贮存已满，需清除后才能继续打印；可以先累计打印后清除。


第七章  维护保养及注意事项

维护保养:
● 严禁自行在秤体上进行电焊操作以免损坏秤体A/D发射盒。
● 为延长电池使用时间白天使用时请尽量关闭显示器背光。
● 秤体A/D发射盒和显示器均使用锂电池供电，应避免过度放电以延长电池寿命。

● 秤体A/D发射盒和便携式显示器禁止雨淋。
● 显示器在使用过程中出现故障，应立即切断电源，送回本公司修理。非专业人员不要自行修理，以免造成更大的损坏。

● 显示器自销售之日起一年内，在正确使用条件下，出现非

人为故障属保修范围，请用户将产品及保修卡（编号相符），

一同寄往本公司。本公司对显示器实行中终生维修。

补充说明:
●锂电池、打印机、打印纸、打印色带均属消耗产品，不在保修范围内。
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