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1、 概述
本操作说明书适用于以下系列型号的电子计重秤

1、JZC-MSC 系列

2、JZC-MSE 系列

用于单纯的读取重量值。此产品可广泛应用于商业、工矿企业、仓库码头等计量场合。具有体积小，维护简单特点。
*具有重量设置判断警示功能
*具有开机自动置零、零点追踪、去皮之功能。
*具有设计良好之运送保护点功能。
2、 主要技术参数

· 本产品符合JB/T 5374-91标准之要求。

· 传感器：电阻应变式秤重传感器
· JZC-MSC:  LCD显示,5位半数字15mm高
JZC-MSE:  LED显示,7位数字  15mm高
· 单位:    kg/g/lb/oz单位转换
· 电源电压  

 3节AA(5号)电池，DC 5V/200mA
AC/DC适配器5V/0.6A (可选件)
· 背光:  自动背光(可选件)
· 秤盘:  方形秤盘     尺寸：176×176mm
· 环境温度:
0℃～＋40℃

· 储运温度:
-25℃～55℃

· 相对湿度:
≤85%RH

· 预热时间:
10～15分钟
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	如果出现.称量不准或显示不归零或显示的数字乱跳
	一般是传感器损坏后现象。需要更换传感器

	声音异常
	开机后没有任何的声音
	可能是蜂鸣器坏掉了。

	
	开机后有声音，但出现声音很大或很小，或有沙哑等不良 
	这种基本上是电子秤的蜂鸣器本身不良所至。


8、 维护与保养

电子秤是由精密的感测组件和微电脑电路所组成，正确的使用及保养是维持电子秤准确的必须条件！

1. 搬运时务必小心轻放，避免强烈震动，避免冲击或撞击。运输时请注意轻放、防潮、防湿、防堆压。 

2. 使用直流供电时，应注意适时对电池进行充电，以防电池电压过低不能正常工作或不开机。在不使用、不充电时应将电源开关关闭。

3. 外壳清洗应用干、湿布擦拭，严禁用水冲。 机内不得注入水和杂物，以防电子元件损坏和触电。

4. 若长期不用时须将机器擦拭干净，放入干燥剂用塑料袋包好，使用干电池，应取出。
5. 储存时不要存放在阳光直射或淋雨的地方，秤体上方不应堆放过重物品以防过重导致传感器损坏或减少其使用寿命。 

9、 装箱清单

成品1台、秤盘1个、适配器或电源线1只（根）、说明书1本。
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三、使用前准备事项

1. 请将电子秤置于稳固平坦之桌面或地面使用，勿置于震动不稳的桌面或台架上；调整电子秤的调整脚，使秤平稳且水平仪内气泡居圆圈中央

2. 避免放置于温度变化过大或空气流动剧烈之场所，如日光直射或冷气出风口处

3. 使用独立电源插座以免其它电器干扰

4. 当电源开启时，请勿将物品置放在秤盘上，使用前先热机15分钟以上
5. 打开电源时，秤盘上请勿放置任何物品，等归零稳定后方可称重
四、注意事项

1. 严禁雨淋或用水冲洗，若不慎沾水则用干布擦拭干净，当机器功能不正常时要尽速送修

2. 在秤盘上加重物时应避免撞击，严禁超载；严禁敲打撞击及重压。

3. 勿让蟑螂或小生物侵入机内，以免造成损坏
4. 定期校正，为保持磅秤的准确性，应至少一年校正一次（校正方式可委托信誉良好的磅秤店、实验室或政府检定单位实施。若厂内使用，亦可购置一套适合本身且检验合格的标准砝码做定期校正）
五、显示部分及按键说明
按键功能
 : 开关机(ON/OFF)键。
     : 归零键，若秤盘上无物品，但显示窗有微小重量出现时可按此键归零。

     : 扣重键，用以扣除重量，在扣重模式下，在秤盘上无负载时，
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再按一次扣重键，可取消扣重。
 : 单位转换键。
 : 设置键。上限值和下限值的预置及查看。
显示标志说明

JZC-MSE   LED显示：


JZC-MSC   LCD显示：


           ： 零点指示

           ： 去皮指示

           ： 稳定指示

           ：低电压指示


Kg     : 单位Kg 指示

g  
 : 单位g 指示
lb
: 单位lb指示 

oz 
: 单位oz指示

Hi     : 上限报警指示灯
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9、外部校准操作
（1）、按住      键开机，自检结束显示“CAL”。

（2）、秤盘上无物体且稳定符号出现后，按     键显示“0 0 0 0”。

（3）、用     键改变闪动位，用     键增加闪动位的数值。放上相应重量的标准砝码（单位：g），如：如显示值为“6000” 则在秤盘上放上6000g的砝码。
（4）、待稳定后，按     键，即显示所加砝码重量值。校正完毕。

七、故障与排除
	分类
	现象
	可能原因

	开不了机
	电子秤接电池可以开机，只接适配器不可以开机时
	秤的电源异常

	
	无任何显示和提示音
	检查电池是否是没电了

	显示异常
	开机后蜂鸣器有正常提示音，但不显示
	可能是LCD(或LED)的管脚不导通，也有可能是LCD(或LED)坏掉了。

	
	有显示但显示模糊或是短笔 
	可能是 LCD(或LED)的管脚出现短路。

	秤重异常
	显示固定一个数值但手压电子秤的秤盘数值也不会变化，这种称为无内码或死码，会造成不校正或不称重
	这种情况请检查，称重传感器的焊线是否有掉

	
	如果出现不稳或内码太高或太低
	一般是主板的电阻以及电容不良，或者是AD坏了，需要送到专业的电子秤维修店去处理。
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6. 关机与自动关机功能

（1）、称重结束后，按     键关机。

（2）、开机后若保持稳定无任何操作2或5分钟（可设置），将自动关机。
7、错误提示信息
（1）、显示“- - - - -”， 并发出蜂鸣警示。表示物品(连同容器)重量超过秤的最大秤量。此时须立即卸下载荷，以免损坏传感器。
（2）、显示“Lo”，电源电压低，无法正常工作。秤将自动关机。
（3）、显示“oUtZ”，开机零点超出开机归零范围。
（4）、显示“Err1”，校准失败提示。
8、外部功能设置
   按住     键开机进入外部功能设置，以下参数用     键选择，
按     键确认。当以下参数全部设置完毕时则返回正常称重模式。

（1）、自动关机功能选择，有“oFF 0～2”三种可选。
oFF 0 ： 自动关机功能关闭

oFF 1 ： 2分钟自动关机

oFF 2 ： 5分钟自动关机;

（2）、节电功能选择（仅限于LED），有“EC 0～1”两种可选。
EC 0 ： 节电功能关闭

EC 1 ： 10秒后进入节电显示

  或背光参数设置（仅限于LCD），有“BL 0～1”两种可选。
BL 0 ： 自动背光功能关闭

BL 1 ： 自动背光功能开启
（3）、蜂鸣器状态设置，有“bp 0～1”两种可选。
bp 0 ： 不管稳定或不稳定都报警

bp 1 ： 稳定时候才报警
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Ok     : 上限与下限之间的报警指示灯

Lo   
 : 下限报警指示灯
六、操作说明
1. 开机
接好秤的电源，然后按     键，此时显示器将进行内部检测，之后进入正常称重状态。

2. 单位选择

按     键选择计重单位。Kg 、 g 、lb 、oz 四种单位可选择。
3. 扣重功能

①将包装容器置于秤盘上，待重量显示稳定后，按     键，使重量归零，去皮指示灯点亮，即表示已扣除包装物的重量，在包装容器内放置物品时，荧幕将显示物品的净重，将秤盘上物品连同包装容器一并移去时，荧幕将显示包装容器重量的负值，此时再按一次     键，
即可取消扣重模式。
②扣重范围：秤量值
4. 置零功能

使用过程中，若出现零点漂移现象(即秤盘上无物品但荧幕出现微小的重量)，此时按     键，即可将重量归零。
5. 警示功能
警示值设置
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例如：下限= 200g    上限=3000g
· 设置下限。下限值要大于 9d （d为分度）单位：g
(1). 长按     键达2秒进入下限设置。屏幕显示上次保存的下限值，用     键改变闪动位，用     键增加闪动位的数值。 

如：“L0200 ”  表示下限值为200g

(2). 选择完毕按     键确认。然后进入上限值设置。
· 设置上限值 

(3). 屏幕显示上次保存的上限值，用     键改变闪动位，用     键增加闪动位的数值。

如：“H3000 ”  表示上限值为3000g
(4). 选择完毕按     键确认。然后返回正常称量模式。

警示值查看

(1). 在正常称量模式时短按     L 0 2 0 0 (下限)
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(2). 然后再按      H 3 0 0 0 (上限)
(3). 然后再按      0.0 0 0 （返回正常称重模式）
上限值和下限值的设定组合，可形成5种警示状态
	
	方式
	下限设置
	上限设置
	图示说明（阴影部分为警示区）
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	0
	取消报警，无报警提示
	0
	0
	
[image: image1]

	1
	大于上限值时报警，Hi灯亮，其它灯灭
	0
	HIGH
	
[image: image2]

	2  
	小于下限值时报警（大于9d），Lo灯亮，其它灯灭


	LOW
	0
	
[image: image3]

	3
	大于等于下限值，小于上限值时报警，Ok灯亮，其它灯灭
	LOW
	HIGH
	
[image: image4]

	
  4
	大于上限值时报警，Hi灯亮，其它灯灭。

或小于下限且大于9d时报警，Lo灯亮，其它灯灭。
	HIGH
	LOW
	
[image: image5]
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